TITAN

Titan (Ti) ar ett grundamne som pa relativt kort tid blivit mycket vanligt. Férbrukningen éverstiger en miljon ton
arligen. Det storsta anvandningsomradet ar i form av titandioxid som anvands som pigment for vit farg. Titan
ar aven ett viktigt legeringsamne i vissa stalkvaliteter, t ex ferrotitan. | metallisk form férekommer fyra olika
kvaliteter (grad 1,2,3 och 4). Dartill finns flertalet legeringar. Den vanligaste legeringen ar Grad 5 (Ti6AI4V).
Denna legering har en brottgrans som ar mer an den dubbla jamfért med olegerat titan. Strackgransen ar
drygt tre ganger sa hog som den for olegerat titan. Legeringen tal héga temperaturer och anvands nar
hallfastheten ar viktigare an korrosionsmotstandet.

Den formodligen stérsta anledningen till metallens popularitet, ar titanets hdga resistens mot erosion och
korrosion, laga specifika vikt och héga specifika styrka. Titan &r ungefar lika starkt som rostfritt stal men
vager 45% mindre. Metallen ar mycket resistent i salthaltiga och sura miljéer och anvands darfor flitigt inom
kemi- och cellulosaindustrin. Eftersom metallen motstar saltvatten anvands den omfattande inom offshore-
industrin. Titan ar fysiologiskt inert och anvands ofta vid olika implantat i manniskokroppen samt vid
tillverkning av bl a smycken. Flyg-, rymd- och férsvarsindustrin anvander titan sedan lang tid tillbaka. Andra
stora tillampningar finns inom galvanisk ytbehandling, medicinteknik samt vid tillverkning av sportredskap.

Vi levererar idag i princip alla férekommande former av halvfabrikat, ror, fastelement samt fardiga detaljer
enligt kundens ritning. Vi har mangariga kontakter med ledande lagerhallare och producenter.

ANALYS OCH EGENSKAPER

Kvalitet ASTM GrA1 Gr.2 Gr.3 Gr.4 Gr.5 Gr.7 Gr.9 Gr.11  Gr.12
Fe max % 0,20 0,30 0,30 0,50 0,40 0,30 0,25 0,20 0,30
C max % 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
0] max % 0,18 0,25 0,35 0,40 0,20 0,25 0,15 0,18 0,25
N max % 0,03 0,03 0,05 0,05 0,05 0,03 0,03 0,03 0,03
H max % 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Al % 5,5-6,75 2,5-3,5

\% % 3,5-4,5 2,0-3,0

Pd % .12-.25 .12-.25

Mo % .20-.40
Ni % .60-.90
Rest Ti

Brottgrans N/mm? 240 345 450 550 895 345 620 240 483
Strackgrans N/mm? (0,2%) 170-310 275-450 380-550 483-655 min 828 275-450 min 483 170-310 min 345
Forlangning 5 xd % (min) 24 20 18 15 10 20 15 24 18
Hardhet Vickers 140 170 240 310 330 170 290 140 200
Atomnummer 22

Densitet g/cm® 4,51
Smaéltpunkt °C 1668
Varmeutvidgningskoef. per °C 8,9x10°
Varmeledningsférmaga cal/cm®/cm°®/sek 0,039

Specifikt varmetal cal/g/°C 0,13

Elektrisk resistivitet m.ohm-cm 6
Elasticitetsmodul Mpa 106 x 10

ASTM-normer: B 265 (Plat), B 338 (Ror for varmevaxlare), B 862 (337) (Amnesror), B 348 (Stang, Trad)
B 363 (Rordelar), B 381 (Smiden). Vi levererar aven enligt ASME, AMS, MIL, DIN m fl.
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